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लेदर गुड्स िेकर 

 
“लेदर गुड्स िेकर” टे्रड की एक िषष की अिधध के दौराि, उम्िीदिार को िौकरी की 

भूमिका से संबंधधत व्यािसानयक कौशल, व्यािसानयक ज्ञाि और रोजगार कौशल पर प्रमशक्षक्षत 
ककया जाता है । इसके अलािा, उम्िीदिार को आत्िविश्िास बढािे के मलए प्रोजेक्ट िकष , 
पाठ्येतर गनतविधधयााँ और ऑि-द-जॉब प्रमशक्षण ददया जाता है। व्यािसानयक कौशल विषय के 
अंतगषत शामिल व्यापक घटक इस प्रकार हैं:- 

प्रमशक्ष ुसुरक्षा और पयाषिरण, अग्ग्िशािक यंत्रों के उपयोग, कृत्रत्रि श्िसि पुिजीिि के 
बारे िें सीखेंगे। उन्हें व्यापार उपकरणों और इसके िािकीकरण का विचार मिलता है। िे उपयुक्त 
चिडे का चयि कर सकते हैं और विमभन्ि फैं सी और तैयार चिडे की विशेषताओं को सत्यावपत 
कर सकते हैं। िे विमभन्ि चिडे के सािािों के विमभन्ि स्केच और डडजाइि तैयार करिे, खाल 
और चिडों की पहचाि करिे िें सक्षि होंगे। िे पैटिष, डडजाइि और कदटंग तैयार कर सकते हैं। 
िे कटे हुए ककिारों िाले सािािों जैस े कक मसक्का पसष, चाबी का डडब्बा और जेंट्स बेल्ट को 
जोडिे और बिािे के मलए उपयुक्त तकिीकों का उपयोग करके मसलाई का काि भी करेंगे। 
प्रमशक्ष ुचिडे की विमभन्ि स्थािापन्ि सािधियों और अिुप्रयोगों की विधध और उिके उपयोगों 
का ज्ञाि प्राप्त करेंगे। 

उम्िीदिार सुरक्षा सािधानियों का पालि करते हुए अिुभाग के औजारों और उपकरणों का 
रखरखाि करेंगे। िे चिडे के सािाि बिािे िें उपयोग ककए जािे िाले विमभन्ि औजारों, िशीिों 
और उपकरणों की पहचाि, संचालि, सिस्या नििारण और रखरखाि कर सकते हैं। िे उपयुक्त 
चिडे और सजािटी साििी का चयि करिे और गुणित्ता िापदंडों का पालि करते हुए विद्युत 
और हाथ से संचामलत िशीिों का उपयोग करके विमभन्ि चिडे के सािाि तैयार करिे िें सक्षि 
होंगे। प्रमशक्ष ुचिडे के सािाि के उत्पादि िें संचालि के अिुक्रि का ज्ञाि भी प्राप्त करेंगे। िे 
विमभन्ि विद्युत उपकरणों की पहचाि और उपयोग करिे और विमभन्ि प्रकक्रया ( हाइड्रोमलक 
कदटगं और ग्क्लककंग, स्टै्रप कदटगं, ग्स्प्लदटगं, एम्बॉमसगं, सीिेंदटगं, ग्जगजैग मसलाई और फ्लैट 
बेड, पोस्ट बेड मसलाई) करिे िें सक्षि होंगे। 

  

1. COURSE INFORMATION 
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2.1 सामान्य 
 

कौशल विकास एिं उद्यमिता िंत्रालय के अंतगषत प्रमशक्षण िहानिदेशालय (DGT) 
अथषव्यिस्था/श्रि बाजार के विमभन्ि क्षेत्रों की आिश्यकताओं को पूरा करिे के मलए कई 
व्यािसानयक प्रमशक्षण पाठ्यक्रि प्रदाि करता है। व्यािसानयक प्रमशक्षण कायषक्रि प्रमशक्षण 
िहानिदेशालय (DGT) के तत्िािधाि िें चलाए जाते हैं। मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा (CTS) और 
प्रमशक्षुता प्रमशक्षण योजिा (ATS) व्यािसानयक प्रमशक्षण को िजबूत करि ेके मलए DGT की दो 
अिणी योजिाएाँ हैं। 

 
सीटीएस के तहत ‘लेदर गुड्स मेकर' व्यापार को आईटीआई के िेटिकष  के िाध्यि से पूरे 

देश िें वितररत ककया जाता है। पाठ्यक्रि एक िषष की अिधध का है। इसिें िुख्य रूप से डोििे 
क्षेत्र और कोर क्षेत्र शामिल हैं। डोिेि क्षेत्र (व्यापार मसद्धांत और व्यािहाररक) पेशेिर कौशल 
और ज्ञाि प्रदाि करता है, जबकक कोर क्षेत्र (रोजगार कौशल) आिश्यक कोर कौशल, ज्ञाि और 
जीिि कौशल प्रदाि करता है। प्रमशक्षण कायषक्रि पास करिे के बाद, प्रमशक्षु को DGT द्िारा 
राष्ट्ट्रीय व्यापार प्रिाणपत्र (NTC) प्रदाि ककया जाता है ग्जस ेदनुिया भर िें िान्यता प्राप्त है। 

अभ्यधथषयों को मोटे तौि पि यह प्रदशिषत किना होगा कक वे ननम्नशिखित में सक्षम 
हैं: 

• तकिीकी िापदंडों/दस्तािेजों को पढिा और व्याख्या करिा, कायष प्रकक्रयाओं की योजिा 
बिािा और उन्हें व्यिग्स्थत करिा, आिश्यक सािधियों और उपकरणों की पहचाि 
करिा; 

• सुरक्षा नियिों, दघुषटिा रोकथाि विनियिों और पयाषिरण संरक्षण शतों को ध्याि िें 
रखते हुए कायष निष्ट्पाददत करिा; 

• िौकरी करते सिय व्यािसानयक कौशल, ज्ञाि और रोजगार योग्यता का प्रयोग करें। 
• ककए गए कायष से संबंधधत तकिीकी िापदंडों का दस्तािेजीकरण करें। 

2.2 प्रगनत पथ 

2. TRAINING SYSTEM 
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• चिडे की िस्तुओं के नििाषता के रूप िें उद्योग िें शामिल हो सकत े हैं और िररष्ट्ठ 
चिडे की िस्तुओं के नििाषता, पयषिेक्षक के रूप िें आगे बढ सकते हैं और प्रबंधक के 
स्तर तक बढ सकते हैं। 

• संबंधधत क्षेत्र िें उद्यिी बि सकते हैं। 
• विमभन्ि प्रकार के उद्योगों िें प्रमशक्षुता कायषक्रिों िें शामिल होकर राष्ट्ट्रीय प्रमशक्षुता 

प्रिाणपत्र (एिएसी) प्राप्त ककया जा सकता है। 
• आईटीआई िें प्रमशक्षक बििे के मलए मशल्प प्रमशक्षक प्रमशक्षण योजिा (सीआईटीएस) िें 

शामिल हो सकते हैं। 
• डीजीटी के तहत उन्ित डडप्लोिा (व्यािसानयक) पाठ्यक्रि िें शामिल हो सकते हैं। 

 
 
 

2 .3 पाठ्यक्रम संिचना 

िीचे दी गई तामलका एक िषष की अिधध के दौराि विमभन्ि पाठ्यक्रि तत्िों िें प्रमशक्षण 
घंटों के वितरण को दशाषती है: - 

क्र. सं. पाठ्यक्रम तत्व काल्पननक प्रशिक्षण घंटे 

1 व्यािसानयक कौशल (व्यापाररक व्यािहाररक) 840 
2 व्यािसानयक ज्ञाि (व्यापार मसद्धांत) 240 
3 रोजगार कौशल 120 
 कुि 1200 

 

हर साल निकटिती उद्योग िें 150 घंटे का अनििायष ओजेटी (ऑि द जॉब टे्रनिगं) और 
जहा ंउपलब्ध ि हो, िहां सिूह पररयोजिा अनििायष है । 

िौकरी पर प्रमशक्षण (OJT) / सिूह पररयोजिा 150 

िैकग्ल्पक पाठ्यक्रि (आईटीआई प्रिाणीकरण के साथ 10िी/ं12िी ं
कक्षा का प्रिाण पत्र या अनतररक्त अल्पकामलक पाठ्यक्रि) 

240 
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एक िषीय या दो िषीय टे्रड के प्रमशक्षु आईटीआई प्रिाणीकरण के साथ 10िीं/12िीं कक्षा 

के प्रिाण पत्र के मलए प्रत्येक िषष 240 घंटे तक के िैकग्ल्पक पाठ्यक्रि या अनतररक्त 
अल्पकामलक पाठ्यक्रि का विकल्प भी चुि सकते हैं। 
 

2.4 मूल्याकंन औि प्रमाणन 
 

प्रमशक्षणाथी की कौशल, ज्ञाि और दृग्ष्ट्टकोण का परीक्षण पाठ्यक्रि अिधध के दौराि 
रचिात्िक िूल्यांकि के िाध्यि से ककया जाएगा, तथा प्रमशक्षण कायषक्रि के अंत िें सिय-
सिय पर डीजीटी द्िारा अधधसूधचत योगात्िक िूल्यांकि के िाध्यि स ेककया जाएगा। 

क) प्रमशक्षण अिधध के दौराि सतत मूल्यांकन (आंतररक) सीखिे के पररणािों के विरुद्ध 
सूचीबद्ध िूल्यांकि िािदंडों के परीक्षण द्िारा िचनात्मक मूल्यांकन पद्धनत द्वािा ककया 
जाएगा। प्रशिक्षण संस्थान को मूल्यांकन ददिाननदेि में ववस्ततृ रूप स ेएक व्यक्क्तगत प्रशिक्ष ु
पोटषफोशियो बनाए ििना होगा। आंतरिक मूल्यांकन के अंक www.bharatskills.gov.in पर 
उपलब्ध रचिात्िक िूल्यांकि टेम्पलेट के अिुसार होंगे। 

बी) अंनति िूल्यांकि योगात्िक िूल्यांकि के रूप िें होगा। एिटीसी प्रदाि करिे के मलए 
अखखल भारतीय टे्रड टेस्ट परीक्षा नियंत्रक, डीजीटी द्िारा ददशानिदेशों के अिुसार आयोग्जत 
ककया जाएगा। पैटिष और अंकि संरचिा को सिय-सिय पर डीजीटी द्िारा अधधसूधचत ककया जा 
रहा है। सीिने के परिणाम औि मूल्यांकन मानदंड अंनतम मूल्यांकन के शिए प्रश्नपत्र तैयाि 
किने का आधाि होंगे । अंनतम पिीक्षा के दौिान पिीक्षक व्यािहाररक परीक्षा के मलए अंक देिे स े
पहले िूल्यांकि ददशानिदेश िें विस्ततृ रूप स े व्यग्क्तगत प्रमशक्षु की प्रोफाइल की भी जााँच 
करेगा। 

 

2.4.1 पास ववननयमन 
 

सिि पररणाि निधाषररत करिे के उद्देश्य से, छह िहीिे और एक िषष की अिधध के 
पाठ्यक्रिों के मलए 100% का िेटेज लागू ककया जाता है और दो साल के पाठ्यक्रिों के मलए 

http://www.bharatskills.gov.in/
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प्रत्येक परीक्षा िें 50% िेटेज लागू ककया जाता है। टे्रड प्रैग्क्टकल और फॉिेदटि असेसिेंट के 
मलए न्यूिति पास प्रनतशत 60% है और अन्य सभी विषयों के मलए 33% है। 

 
2.4.2 मूल्याकंन ददिाननदेि 
 

यह सुनिग्श्चत करिे के मलए उधचत व्यिस्था की जािी चादहए कक िूल्यांकि िें कोई 
कृत्रत्रि बाधा ि आए। िूल्यांकि करते सिय विशेष आिश्यकताओं की प्रकृनत को ध्याि िें रखा 
जािा चादहए। िूल्यांकि करते सिय टीििकष , स्कै्रप/अपव्यय से बचिा/कि करिा और प्रकक्रया 
के अिुसार स्कै्रप/अपमशष्ट्ट का निपटाि, व्यिहाररक दृग्ष्ट्टकोण, पयाषिरण के प्रनत संिेदिशीलता 
और प्रमशक्षण िें नियमितता पर उधचत विचार ककया जािा चादहए। योग्यता का िूल्यांकि करते 
सिय OSHE के प्रनत संिेदिशीलता और स्ि-मशक्षण दृग्ष्ट्टकोण पर विचार ककया जािा चादहए। 
 
िूल्यांकि साक्ष्य आधाररत होगा ग्जसिें निम्िमलखखत कुछ बातें शामिल होंगी: 
 

• प्रयोगशाला/कायषशाला िें ककया गया कायष 
• ररकॉडष बुक/दैनिक डायरी 
• िूल्यांकि की उत्तर पुग्स्तका 
• िौखखक 
• प्रगनत चाटष 
• उपग्स्थनत और सिय की पाबंदी 
• कायषभार 
• पररयोजिा कायष 
• कंप्यूटर आधाररत बहुविकल्पीय प्रश्ि परीक्षा 
• व्यािहाररक परीक्षा 

 
आंतररक (प्रारंमभक) िूल्यांकि के साक्ष्य और अमभलेखों को आगािी परीक्षा तक 

लेखापरीक्षा और सत्यापि के मलए जांच निकाय द्िारा संरक्षक्षत ककया जािा चादहए। िूल्यांकि 
करते सिय निम्िमलखखत अंकि पैटिष को अपिाया जािा चादहए: 
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पेि किने का स्ति प्रमाण 
(क) िूल्यांकि के दौराि 60%-75% की सीिा िें अंक आिंदटत ककए जाएंगे 
इस िेड िें प्रदशषि के मलए, उम्िीदिार को 
ऐसा काि करिा चादहए जो सिय-सिय पर 
िागषदशषि के साथ मशल्प कौशल के स्िीकायष 
िािक की प्राग्प्त को प्रदमशषत करता हो, और 
सुरक्षा प्रकक्रयाओं और प्रथाओं के मलए उधचत 
ध्याि देता हो। 

• कायष/कायष के क्षेत्र िें अच्छे कौशल और 
सटीकता का प्रदशषि। 

• िौकरी की गनतविधधयों को पूरा करिे के 
मलए साफ-सफाई और ग्स्थरता का एक 
काफी अच्छा स्तर। 

• कायष/िौकरी को पूरा करिे िें कभी-कभी 
सहायता। 
 

(बी)िूल्यांकि के दौराि 75%-90% की सीिा िें भार आिंदटत ककया जाएगा 
इस िेड के मलए, एक उम्िीदिार को ऐसा काि 
करिा चादहए जो मशल्प कौशल के उधचत 
िािक की प्राग्प्त को प्रदमशषत करता हो, थोडे 
से िागषदशषि के साथ, और सुरक्षा प्रकक्रयाओं 
और प्रथाओ ंके प्रनत सम्िाि प्रदमशषत करता हो 

• कायष/असाइििेंट के क्षेत्र िें अच्छा कौशल 
स्तर और सटीकता। 

• िौकरी की गनतविधधयों को पूरा करिे के 
मलए साफ-सफाई और ग्स्थरता का एक 
अच्छा स्तर। 

• कायष/िौकरी को पूरा करिे िें कि सहयोग 
मिलिा। 
 

(ग) िूल्यांकि के दौराि 90% से अधधक की सीिा िें भारांश आिंदटत ककया जाएगा 
 इस िेड िें प्रदशषि के मलए, उम्िीदिार को 
संगठि और निष्ट्पादि िें न्यूिति या त्रबिा 
ककसी सहायता के तथा सुरक्षा प्रकक्रयाओं और 
प्रथाओं के प्रनत उधचत सम्िाि के साथ ऐसा 
कायष करिा होगा जो मशल्प कौशल के उच्च 
िािक की प्राग्प्त को प्रदमशषत करता हो। 
 

• कायष/कायष के क्षेत्र िें उच्च कौशल स्तर और 
सटीकता। 

• िौकरी की गनतविधधयों को पूरा करिे के 
मलए उच्च स्तर की साफ-सफाई और 
ग्स्थरता। 
कायष/िौकरी को पूरा करिे िें न्यूिति या 
कोई सहायता िहीं मिलिा। 
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शसिाई किने वािा (चमडे के सामान औि परिधान); ग्जस े 'सीिर' भी कहा जाता है, चिडे के 
सािाि और पररधाि क्षते्र से जुडी एक िहत्िपणूष िौकरी है। मसलाई करिे िाले की प्राथमिक 
ग्जम्िेदारी कपडे, फर, चिडे या मसथेंदटक साििी को मसलकर पररधाि और अन्य सािाि बिािा 
है। 

पैटनष मेकि, फि; कटर और कफनिशसष का िागषदशषि करिे के मलए कपडों और फर के अन्य 
सािािों के पैटिष और पूणष आकार के कैििास िॉडल तैयार करता है। पररधाि डडजाइि या 
िाहक के िाप के अिुसार कागज पर पैटिष बिाता है। पैटिष के अिुसार पररधाि का कैििास 
िॉडल बिाता है। सटीकता के मलए पैटिष और िॉडल की जााँच करता है और आिश्यक पररितषि 
करता है। उन्हें पररधाि कटर या कफनिशसष को देता है। दोषों के मलए तयैार पररधाि की जााँच 
करता है। फर दट्रमिगं, सहायक उपकरण और अन्य फर िस्तुओ ंके मलए और फर िस्तुओं िें 
पररितषि के मलए पैटिष काटता है। फैं सी चिडे के सािाि के मलए पैटिष काट सकता है। 

चमडे के सामान बनाने का पयषवेक्षक औि फोिमैन; िाहक की पसंद या ििीिति डडजाइि के 
अिुसार दस्तािे, सूटकेस, पसष, बेल्ट, चाबुक आदद जैस ेफैं सी और अन्य चिडे के सािाि के 
नििाषण की देखरेख करता है। कैटलॉग या ििूिों स े डडजाइि का अध्ययि करता है और 
विनििाषण प्रकक्रया तय करता है। आिश्यक प्रकार और गुणित्ता की साििी की व्यिस्था करता है 
और विनिदेशों के अिुरूप कायष पैटिष बििाता है। आिश्यकतािुसार श्रमिकों को निदेश और 
िागषदशषि देता है और सही संचालि और अंनति उत्पाद की गुणित्ता और कफनिश सुनिग्श्चत 
करता है। ककसी विशेष िस्तु के नििाषण िें विशेषज्ञता प्राप्त कर सकता है और तदिुसार िामित 
ककया जा सकता है। 

संदर्ष एनसीओ-2015: 
 

(i) 8153.0102 – ग्स्टचर (चिडे के सािाि और िस्त्र) 
(ii) 7531.1300 – पैटिष िेकर, फर 
(iii) 3122.3300 – सुपरिाइजर और फोरिैि, चिडे के सािाि बिािा 

 
संदर्ष संख्या:- 
 

3. JOB ROLE 
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(i) एलएसएस/एि0901  
(ii) एलएसएस/एि5501 
(iii) एलएसएस/एि5503 
(iv) एलएसएस/एि5101 
(v) एलएसएस/एि5301 
(vi) एलएसएस/एि5302 
(vii) एलएसएस/एि8601 
(viii) एलएसएस/क्यू5201  
(ix) एलएसएस/क्यू1801 
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व्यापाि का नाम लेदर गुड्स मेकर 
एनसीओ - 2015 8153.0102, 7531.1300, 3122.3300 

एनओएस कवि 
एलएसएस/एि0901 , एलएसएस/एि 5501 , एलएसएस /एि5503 , 
एलएसएस/एि5101 , एलएसएस/एि5301 , एलएसएस/एि5302 , 
एलएसएस/एि8601, एलएसएस/क्यू5201, एलएसएस/क्यू 1801 

एनएसक्यूएफ स्ति स्तर-2.5 
शिल्पकाि प्रशिक्षण की 
अवधध एक िषष (1200 घंटे+150 घंटे OJT/सिूह पररयोजिा) 

प्रवेि योग्यता िीं कक्षा की परीक्षा उत्तीणष 
न्यूनतम आय ु शैक्षखणक सत्र के प्रथि ददि 14 िषष। 
ददव्यांगजनों के शिए 
पात्रता 

एलडी, सीपी, एलसी, डीडब्ल्य,ू एए, एलिी, डीईएएफ, एचएच, 
ऑदटज्ि, आईडी, एसएलडी 

इकाई क्षमता (छात्रों की 
संख्या) 20 (अनतररक्त सीटों का कोई अलग प्रािधाि िहीं है) 

अंतरिक्ष मानदंड 72 िगष िीटर 
िक्क्त मानदंड 4 ककलोिाट 
प्रशिक्षकों के शिए योग्यता: 
(i) लेदर गुड्स मेकर 

व्यापाि 
यूजीसी से िान्यता प्राप्त विश्िविद्यालय स े चिडा प्रौद्योधगकी िें 
बी.िोक./डडिी तथा संबंधधत क्षेत्र िें एक िषष का अिुभि। 

या 
ककसी िान्यता प्राप्त मशक्षा बोडष स ेचिडा प्रौद्योधगकी िें डडप्लोिा 
(न्यूिति 2 िषष) या डीजीटी स े प्रासंधगक उन्ित डडप्लोिा 
(व्यािसानयक) के साथ संबंधधत क्षेत्र िें दो िषष का अिुभि। 

या 
“लेदर गुड्स मेकर” के टे्रड िें एिटीसी/एिएसी उत्तीणष तथा संबंधधत 
क्षेत्र िें तीि िषष का अिुभि। 
 
आवश्यक योग्यता : 
डीजीटी के तहत राष्ट्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) के 

4. GENERAL INFORMATION 
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प्रासंधगक नियमित / आरपीएल संस्करण । 
 
नोट: - 2(1+1) की इकाई के शिए आवश्यक दो प्रशिक्षकों में से एक 
के पास डडग्री/डडप्िोमा होना चादहए औि दसूिे के पास 
एनटीसी/एनएसी योग्यता होनी चादहए। हािााँकक, दोनों के पास 
एनसीआईसी के ककसी र्ी प्रकाि की योग्यता होनी चादहए । 

(ii) िोजगाि कौिि एिबीए/बीबीए/ककसी भी विषय िें स्िातक/डडप्लोिा तथा रोजगार 
कौशल िें लघु अिधध टीओटी पाठ्यक्रि के साथ दो िषष का अिुभि। 
(12िी/ंडडप्लोिा स्तर और उसस े ऊपर अंिेजी/संचार कौशल और 
बेमसक कंप्यूटर का अध्ययि ककया होिा चादहए) 

या 
रोजगार कौशल िें लघु अिधध टीओटी पाठ्यक्रि के साथ आईटीआई 
िें िौजूदा सािाग्जक अध्ययि प्रमशक्षक । 

प्रशिक्षक के शिए न्यूनतम 
आय ु

21 िषष 

औजािों औि उपकिणों की 
सूची 

अिुलग्िक-I के अिुसार 
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सीिने के परिणाम प्रशिक्षु की कुि दक्षताओं का प्रनतबबबं होते हैं औि मूल्यांकन मानदंडों के 

अनुसाि मूल्यांकन ककया जाएगा। 
 

5.1 सीिने के परिणाम 

1. उपयुक्त चिडे का चयि करें और सुरक्षा सािधानियों का पालि करते हुए विमभन्ि 
फैं सी और तैयार चिडे की विशेषताओं को सत्यावपत करें। (NOS: LSS/N0901) 

2. विमभन्ि चिडे की िस्तुओं का स्केच और डडजाइि बिािा, खाल और त्िचा की 
पहचाि करिा और पैटिष बिािा, पैटिष डडजाइि और कदटगं तैयार करिा। (NOS: 
LSS/Q5201) 

3. कटे हुए ककिारों िाली िस्तुओं जैसे मसक्का पसष, चाबी का डडब्बा और परुुषों की बेल्ट 
के संयोजि और नििाषण के मलए उधचत तकिीकों का उपयोग करके मसलाई संचालि 
लागू करें। (NOS: LSS/N5501) 

4. चिडे के सािाि को पररष्ट्कृत करिे के मलए उभारिे की उधचत प्रकक्रया अपिाएं। 
(NOS: LSS/N5503) 

5. विमभन्ि चिडे के सािाि जैसे िॉलेट, लेडीज क्लच पसष और जेंट्स बेल्ट बिािे के 
मलए विमभन्ि छोटे चिडे के िापों का चयि और निष्ट्पादि करें। (NOS: 
LSS/N5503) 

6. चिडे की विमभन्ि स्थािापन्ि सािधियों की पहचाि, अिुप्रयोग विधध और उिके 
उपयोग। (NOS: LSS/N5101) 

7. ककफायती कटाई के मलए विधध लागू करें और गुणित्ता नियंत्रण पहलू को ध्याि िें 
रखते हुए उत्पादि लागत की गणिा करें। (NOS: LSS/N5301, LSS/N5302) 

8. सुरक्षा सािधानियों का पालि करते हुए अिुभाग के औजारों और उपकरणों का 
रखरखाि करें। (NOS: LSS/N8601) 

9. चिडे के सािाि बिािे के मलए उपयोग ककए जािे िाले विमभन्ि औजारों, िशीिों और 
उपकरणों की पहचाि, संचालि, सिस्या नििारण और रखरखाि करिा । (NOS: 
LSS/Q1801) 

5. LEARNING OUTCOME 
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10. उपयुक्त चिडे और सजािटी सािधियों का चयि करें और गुणित्ता िापदंडों का पालि 
करते हुए विद्यतु और हाथ से संचामलत िशीिों का उपयोग करके विमभन्ि चिडे के 
सािाि तैयार करें । (एिओएस: एलएसएस/एि5501) 

11. चिडे की िस्तुओं के उत्पादि िें पररचालि का अिुक्रि लागू करें। (NOS: 
LSS/Q5201) 

12. चिडे के सािाि बिािे के मलए उपयोग ककए जािे िाले विमभन्ि औजारों, िशीिों और 
उपकरणों की पहचाि, संचालि, सिस्या नििारण और रखरखाि करिा। (एिओएस: 
एलएसएस/क्यू1801) 

13. विमभन्ि विद्युत उपकरणों की पहचाि करिा और उिका उपयोग करिा तथा विमभन्ि 
प्रकक्रयाएं करिा (हाइड्रोमलक कदटगं और ग्क्लककंग, स्टै्रप कदटगं, ग्स्प्लदटगं, एम्बॉमसगं, 
सीिेंदटगं, ग्जगजैग ग्स्िंग िशीि और फ्लैट बेड, पोस्ट बेड मसलाई िशीिें।) 
(एिओएस: एलएसएस/क्यू1801) 
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सीिने के परिणाम मूल्यांकन मानदंड 

1. उपयुक्त चिडे का चयि 
करें और सुरक्षा 
सािधानियों का पालि 
करते हुए विमभन्ि फैं सी 
और तैयार चिडे की 
विशेषताओं को सत्यावपत 
करें । (NOS: 
LSS/N0901)  

िािक सुरक्षा प्रकक्रया के अिुपालि िें कायष की योजिा बिाएं। 
िांनछत गखणतीय गणिा लागू करके और िािक प्रकक्रया का पालि 
करते हुए विनिदेश के अिुसार अंकि करें। 
चिडे के विमभन्ि प्रकारों की पहचाि करिा तथा अंनति उत्पाद के 
मलए आिश्यक अंनति विशेषताओं के आधार पर प्री-टैनिगं, टैनिगं, 
पोस्ट टैनिगं प्रकक्रयाओं को तैयार करिा। 
चिडे और स्थािापन्ि सािधियों पर पािी, अम्ल, क्षार, घषषण और 
गिी के प्रभाि की तुलिा की गई है 
विमभन्ि प्रकार के तैयार चिडे की पहचाि की जाती है, जैसे सीजी, 
पीजी, फर, साबर चिडा, ऑयल पुल अप, िैक्सी, न्यूबक, िप्पा 
आदद।  

2. विमभन्ि चिडे की िस्तुओं 
का स्केच और डडजाइि 
बिािा, खाल और त्िचा 
की पहचाि करिा और 
पैटिष बिािा, पैटिष 
डडजाइि और कदटगं तैयार 
करिा । (NOS: 
LSS/Q5201) 

कच्चे िाल का चयि करें और दोषों के मलए उसका निरीक्षण करें। 
विमभन्ि प्रकार के पैटिष की पहचाि की जाती है और घटकों को 
हाथ से या ग्क्लककंग प्रेस का उपयोग करके काटा जाता है। 
चिडे की िस्तुओं के विमभन्ि िूल डडजाइिों का िुक्त हस्त 
रेखाधचत्रण ककया जाता है। 
ब्लूवप्रटं के अिुसार कायष को धचग्नित करें। 
विमभन्ि चिडे की िस्तुओ ंके मलए पैटिष और टेम्पलेट तैयार ककए 
जाते हैं। 
चिडे के सािाि के प्रकार के अिुसार नििाषण और ककिारे के 
उपचार के विमभन्ि तरीके अपिाए जाते हैं। 

 
3. कटे हुए ककिारों िाली 

िस्तुओं जैसे मसक्का पसष, 
चिडा उत्पादों िें प्रयुक्त विमभन्ि पीसिे की साििी, मसथेंदटक 
साििी, धचपकािे िाले पदाथों की पहचाि की गई। 

6. ASSESSMENT CRITERIA 
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चाबी का डडब्बा और पुरुषों 
की बेल्ट के संयोजि और 
नििाषण के मलए उधचत 
तकिीकों का उपयोग 
करके मसलाई संचालि 
लागू करें । (NOS: 
LSS/N5501) 

चिडे और कृत्रत्रि सािधियों पर चिडे के संयोजि िें विमभन्ि 
प्रकार की मसलाई की जाती है। 
चिडे की िस्तुओं के नििाषण िें विमभन्ि प्रकार के धचपकािे िाले 
पदाथों और उिके अिुप्रयोग की जािकारी दी गई। 
घटकों को धचपकािा और संयोजि करिा। 
दट्रमिगं और पररष्ट्करण. 
छेद पंच, ररिेदटगं पंच, प्रेस बटि, कंुजी हुक को ठीक करिे के मलए 
पंच का उपयोग। 

 
4. चिडे के सािाि को 

पररष्ट्कृत करिे के मलए 
उभारिे की उधचत प्रकक्रया 
अपिाएं । (NOS: 
LSS/N5503 ) 

प्राचीि उपचार के मलए आिश्यक साििी का चयि करें। 
अिुप्रयोगों के अिुसार आिश्यक उपकरण, सािाि और साििी 
तैयार करें। 
चिडे के सािाि को पररष्ट्कृत करिे के मलए उभारिे की विमभन्ि 
प्रकक्रयाओं की योजिा बिाएं और उन्हें कक्रयाग्न्ित करें। 
चिडे से निशाि और दाग-धब्बे हटािे के मलए सफाई, पॉमलमशगं 
और कफनिमशगं की जाती है। 
कलात्िक चिडे के काि के मलए प्राचीि उपचार, उभार, ग्स्पररट 
रंग आदद का प्रयोग ककया जाता है। 

 
5. विमभन्ि चिडे के सािाि 

जैसे िॉलेट, लेडीज क्लच 
पसष और जेंट्स बेल्ट का 
उत्पादि करिे के मलए 
विमभन्ि छोटे चिडे के 
िाप का चयि और 
प्रदशषि करें । (NOS : 
LSS/N5503) 

िध्यि आकार के चिडे के सािाि जैसे यात्रा बैग, िदहलाओं के 
हाथ के जूते आदद बिािे के मलए चिडे का िापि ककया जाता है। 
िाप के आधार पर उत्पादों की लागत निधाषररत की जाती है। 
पैटिष के अिुसार कदटगं घटकों को तैयार करें। 
बटुआ, बेल्ट मसलाई. 
घटकों को िोडिे के मलए ककिारों को स्काइि करिा। 
आिश्यक चिडे और चौडाई के मलए कदटगं ग्स्ट्रप्स तैयार करें। 
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6. चिडे की विमभन्ि 
स्थािापन्ि सािधियों की 
पहचाि, अिुप्रयोग की 
विधध और उिके उपयोग 
। 
(एिओएस: 
एलएसएस/एि5101) 

चिडे की िस्तुएं बिािे के मलए िैकग्ल्पक सािधियों की पहचाि की 
गई और उिके उपयोग बताए गए। 
विमभन्ि स्थािापन्ि सािधियों और उिके उपयोगों की पहचाि करें। 
स्थािापन्ि सािधियों के मलए आिेदि की विधध लागू करें। 
विमभन्ि प्रकार के ककिारे उपचार तैयार करें। 

 
7. ककफायती कटाई के मलए 

विधध लागू करें और 
गुणित्ता नियंत्रण पहलू को 
ध्याि िें रखते हुए 
उत्पादि लागत की गणिा 
करें । (NOS : 
LSS/N5301, 
LSS/N5302) 

चिडा, अस्तर और स्थािापन्ि सािधियों की ककफायती कटाई के 
तरीके। 
विमभन्ि चिडे की िस्तुओ ंके मलए खपत की गई साििी और 
उसकी बबाषदी के आधार पर लागत पत्रक तैयार ककए जाते हैं। 
उत्पादों का निरीक्षण ककया जाता है और गुणित्ता िापदंडों के आधार 
पर उिकी जांच की जाती है। 
तैयार उत्पादों के भंडारण, पैककंग और अिेषण के तरीके स्थावपत 
ककए जाते हैं। 
िािक प्रकक्रया के अिुसार आयािी सटीकता के मलए गुणित्ता जांच। 

 
8. सुरक्षा सािधानियों का 

पालि करते हुए अिुभाग 
के औजारों और उपकरणों 
का रखरखाि करें । 
(NOS : LSS/N8601) 

चिडे की िस्तुएं बिािे के मलए औजार, उपकरण और िशीिरी की 
पहचाि की जाती है। 
औजारों और िशीिों के विमभन्ि भागों के कायों के ज्ञाि के साथ 
उिका संचालि और रखरखाि ककया जाता है। 
खतरे, चेताििी, सािधािी और व्यग्क्तगत सरुक्षा संदेशों के मलए 
सुरक्षा संकेतों की पहचाि की जाती है। 
अग्ग्िशिि उपकरण और प्राथमिक धचककत्सा सदहत सुरक्षा 
सािधानियों का प्रदशषि करें। 

 
9. चिडे के सािाि बिािे के 

मलए उपयोग ककए जािे 
तैयार सककष ट को लेआउट आरेख िें पररिनतषत करें। 
दी गई िशीिों के विमभन्ि इिपुट और आउटपुट सॉकेट किेक्टरों 
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िाले विमभन्ि औजारों, 
िशीिों और उपकरणों की 
पहचाि, संचालि, सिस्या 
नििारण और रखरखाि 
करिा । (NOS: 
LSS/Q1801) 

की पहचाि करें। 
उपलब्ध कराए गए संसाधिों से विमभन्ि सिस्या नििारण और 
दोष-ढंूढ का अन्िेषण करें। 
उपकरण के प्रिुख भाग और पैिल बोडष की पहचाि करें। 

 
10. उपयुक्त चिडे और 

सजािटी सािधियों का 
चयि करें और गुणित्ता 
िापदंडों का पालि करते 
हुए विद्युत और हाथ से 
संचामलत िशीिों का 
उपयोग करके विमभन्ि 
चिडे के सािाि तैयार 
करें । (एिओएस: 
एलएसएस/एि5501) 

विमभन्ि चिडे की िस्तुओ ंके मलए विमभन्ि प्रकार के चिडे की 
उपयुक्तता स्थावपत की जाती है तथा चिडे की िस्तुओ ंके प्रकार 
के मलए उपयुक्त चिडे का चयि ककया जाता है। 
विमभन्ि प्रकार के चिडे के सािाि िैन्युअल और िशीि संचालि 
का उपयोग करके तैयार ककए जाते हैं। 
चिडे के सािाि का उिके गुणित्ता िापदंडों के मलए निरीक्षण ककया 
जाता है। 
विमभन्ि आकार, आकृनत, शैली और धातु के ताले, फे्रि, पट्दटयााँ 
कफदटगं, हैंडल कफदटगं और हुक जैसी सजािटी साििी का चयि 
करें। 
दटका, ग्क्लप और फास्टिर, आकार और शैली और कफग्क्संग के 
मलए कीलक बटि का उपयोग। 

 
11. चिडे के सािाि के 

उत्पादि िें संचालि का 
अिुक्रि लागू करें। 
(NOS: LSS/Q5201) 

विमभन्ि हस्त औजारों की पहचाि करें। 
संचालि के मलए उधचत उपकरणों का चयि और संचालि िें 
सािधानियां। 
विमभन्ि गुणित्ता िाले चिडे, िेड, आकार, रंग और अिाज मिलाि 
का चयि। 
दाग-धब्बों को साफ करिे, झुररषयों को हटािे के मलए उपकरणों को 
िोडकर सफाई की योजिा बिाएं और उस ेव्यिग्स्थत करें। 
धागे की दट्रमिगं, बनििंग और कफनिमशगं करें। 
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12. चिडे के सािाि बिािे के 

मलए उपयोग ककए जािे 
िाले विमभन्ि औजारों, 
िशीिों और उपकरणों की 
पहचाि, संचालि, सिस्या 
नििारण और रखरखाि 
करिा। (एिओएस : 
एलएसएस/क्यू1801) 

दकुाि िें उपयोग ककये जािे िाले विमभन्ि हस्त औजारों पर कायष 
करिे का अभ्यास। 
विमभन्ि िशीिों एिं उपकरणों से संबंधधत पररचालि प्रकक्रया से 
पररधचत करािा। 
सुरक्षा सािधानियााँ। इसका िहत्ि, दकुािों की साफ-सफाई 
 
सािान्य िशीि दोषों का सुधार 

 
13. विमभन्ि विद्युत उपकरणों 

की पहचाि करिा और 
उिका उपयोग करिा तथा 
विमभन्ि प्रकक्रयाएं करिा 
(हाइड्रोमलक कदटगं और 
ग्क्लककंग, स्टै्रप कदटगं, 
ग्स्प्लदटगं, एम्बॉमसगं, 
सीिेंदटगं, ग्जगजैग ग्स्िंग 
िशीि और फ्लैट बेड, 
पोस्ट बेड मसलाई िशीिें।) 
(एिओएस: 
एलएसएस/क्यू1801) 

ग्क्लककंग िशीि के विमभन्ि भागों और अिुभागों की पहचाि करें। 
चिडे के सािाि का उत्पादि करिे के मलए हाइड्रोमलक कदटगं और 
ग्क्लककंग िशीि का संचालि करिा। 
विमभन्ि भागों की पहचाि करें और उधचत अिुक्रि के साथ पट्टा 
काटिे की िशीि का संचालि करें। 
विमभन्ि भागों की पहचाि करें और उधचत अिुक्रि के साथ पट्टा 
काटिे की िशीि का संचालि करें। 
विमभन्ि भागों की पहचाि करें, कायष करें और उधचत क्रि के साथ 
विभाजि िशीि का संचालि करें। 
हाइड्रोमलक एम्बॉमसगं िशीि के विमभन्ि भागों, कायों को पहचािें 
और उधचत अिुक्रि के साथ उसका संचालि करें। 
विमभन्ि भागों की पहचाि, कायष और उधचत अिुक्रि के साथ 
सीिेंदटगं प्रेस िशीि का संचालि करिा। 
विमभन्ि भागों की पहचाि करें, कायष करें और उधचत क्रि के साथ 
ग्जग-जैग का संचालि करें। 
विमभन्ि भागों की पहचाि, कायष और उधचत अिुक्रि के साथ बेड 
एिं पोस्ट बेड मसलाई िशीि का संचालि करिा। 
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पाठ्यक्रम -लेदर गुड्स मेकर 
अवधध – एक वर्ष 

अवधध 
संदर्ष शिक्षण 
परिणाम 

व्यावसानयक कौिि 
(व्यापारिक व्यावहारिक) 

व्यावसानयक ज्ञान 
(व्यापाि शसद्धांत) 

व्यािसानयक 
कौशल 60 
घंटे. 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 18 घंटे 

 

उपयुक्त चिडे का 
चयि करें और 
सुरक्षा सािधानियों 
का पालि करते हुए 
विमभन्ि फैं सी और 
तैयार चिडे की 
विशेषताओं को 
सत्यावपत करें। 

1. संस्थाि स ेपररचय। 
2. प्रमशक्षाधथषयों को दकुाि के 

अिुशासि, दकुाि के 
लेआउट, दकुाि िें स्थावपत 
िशीिों, उपकरणों आदद के 
लेआउट से पररधचत करािा। 

3. औजारों को संभालिे के 
सुरक्षक्षत तरीकों का अभ्यास 
करें। 

4. अग्ग्िशिि उपकरण, 
दघुषटिाएं, प्राथमिक 
धचककत्सा अभ्यास और 
उपचार सदहत सुरक्षा 
सािधानियां। 

5. खतरे, चेताििी, सािधािी 
और व्यग्क्तगत सुरक्षा 
संदेश के मलए सुरक्षा धचन्ह 
की पहचाि। 

6. अग्ग्िशािक यंत्रों के 
विनिदेशि धचनि, प्रतीकों 
की जांच करें। 

व्यापार का पररचय, देश की 
औद्योधगक अथषव्यिस्था के 
विकास िें व्यापार का िहत्ि। 
सािान्य सुरक्षा, व्यािसानयक 
स्िास््य और स्िच्छता का 
ज्ञाि। 
 
सुरक्षा सािधानियााँ। प्राथमिक 
धचककत्सा और उपचार। 
प्राथमिक धचककत्सा बॉक्स की 
पहचाि। 
खालें और चिडे-उिकी संरचिा 
और गुणित्ता। खालों िें 
खखचंाि-इसकी सीिा और 
ददशा। टैनिगं प्रकक्रया; टैनिगं स े
पहले और टैनिगं के बाद। 
खालों और चिडे की टैनिगं 
और उिके प्रकार तथा विमभन्ि 
उपयोगों के मलए उिकी 
आिश्यक विशेषताएाँ। 
 

7. TRADE SYLLABUS 
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7. विमभन्ि प्रकार की खालें 
और चिडे तथा फैं सी चिडे 
की खालें। उिके गुण। 

8. अिुप्रयोग, सीिाएाँ और 
उपचार। तेल से तैयार और 
कुल्हाडी से तैयार चिडे 
और उिके उपयोग। 

9. चिडे और उसके विकल्पों 
पर जल, अम्ल, क्षार, घषषण 
और ऊष्ट्िा का प्रभाि। 

10. तैयार चिडे के प्रकार 
(सीजी, पीजी, फर, साबर 
चिडा, ऑयल पुल-अप, 
न्यूबक, िाप्पा, िैक्सी, 
आदद) 

विमभन्ि चिडे की सािधियों 
की पहचाि एि ंविशेषता, अन्य 
विकल्प, विमभन्ि उपयोगों के 
मलए प्रकार एि ंआिश्यक 
विशेषताएाँ। उिकी पहचाि एि ं
चयि। विमभन्ि प्रयोजिों के 
मलए उिके भाग एि ं
उपयुक्तता। 

व्यािसानयक 
कौशल 48 
घंटे. 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 12 घंटे 

विमभन्ि चिडे की 
िस्तुओं का स्केच 
और डडजाइि 
बिािा, खाल और 
त्िचा की पहचाि 
करिा और पैटिष 
बिािा, पैटिष 
डडजाइि और कदटगं 
तैयार करिा । 

11. चिडे की िस्तुओ ंके िूल 
डडजाइिों का िुक्तहस्त 
रेखाधचत्रण। 

12. डडजाइनिगं और विमभन्ि 
ककिारा उपचार, िुडा हुआ 
ककिारा, बैग्ड ककिारा, 
धगम्प्ड ककिारा और 
पाइवपगं आदद। 

13. विमभन्ि प्रकार के उत्पादों 
के मलए पैटिष बिािा और 
टेम्पलेट बिािा। 

14. ऊपरी और अस्तर साििी 
के मलए पैटिष की तैयारी। 

15. कटी हुई धार िाली िस्तुए,ं 

पैटिष और शैमलयााँ, उिके िाि 
और वििरण। विमभन्ि प्रकार 
के चिडे के सािाि का धचत्रण।  



 

23 
 

लेदर गुड्स िेकर 

कटी हुई धार िाली िस्तुए,ं 
त्रबिा धार िाली िस्तुए,ं 
निमिषत िस्तुए,ं ढली हुई 
िस्तुएं का विनििाषण। 

16. काटिा, नछद्रण, ककिारे और 
उिके प्रकार। 

व्यािसानयक 
कौशल 60 
घंटे. 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 18 घंटे 

 

कटे हुए ककिारों 
िाली िस्तुओं जैस े
मसक्का पसष, चाबी 
केस और पुरुषों की 
बेल्ट के संयोजि 
और विनििाषण के 
मलए उपयुक्त 
तकिीकों का 
उपयोग करके 
मसलाई संचालि 
लागू करें । 

शसक्का पसष; 
17. आिश्यक साििी, सहायक 

उपकरण का चयि। 
18. पैटिष घटक तैयार करें. 
19. पैटिष के अिुसार ऊपरी 

आंतररक और गसेट्स 
घटकों को काटिा। 

20. जेब िें शेष रामश के मलए 
निशाि बिाएं। 

21. क्रीग्जंग उपकरण द्िारा 
क्रीग्जंग करिा। 

22. घटकों को धचपकािा और 
संयोजि करिा। 

23. मसलाई. 
24. प्रेस बटि पंच के साथ प्रेस 

बटि को कफक्स करिे के 
मलए छेद पंधचगं । 

25. ककिारे रंग और पररष्ट्करण. 
26. दट्रमिगं और पररष्ट्करण. 

िापिे िाला फीता, काटिे िाला 
चाकू, स्टील स्केल, मसल्िर 
पेंमसल, हथौडा, फोग्ल्डगं हथौडा, 
कैं ची, सुई, छेद पंच, प्रेस बटि 
पंच, क्रीजर, मसलाई िशीि 
फ्लैट बेड और पोस्ट बेड का 
उपयोग । कायष तामलका। 
धचपकािा और संयोजि करिा। 
ककिारे रंग और पररष्ट्करण. 
 
 
 

कंुजी मामिा; 
27. आिश्यक साििी, सहायक 

उपकरण का चयि। 
28. ऊपरी, आंतररक, सुदृढीकरण 

िापिे िाला फीता, काटिे िाला 
चाकू, स्टील स्केल, मसल्िर 
पेंमसल, हथौडा, फोग्ल्डगं हथौडा, 
कैं ची, सूआ, छेद पंच, प्रेस 
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पैटिष के अिुसार घटकों को 
काटिा। 

29. क्रीग्जंग उपकरणों द्िारा 
घटकों को क्रीग्जंग करिा। 

30. घटकों को धचपकािा और 
संयोजि करिा। 

31. मसलाई. 
32. कंुजी हुक को ठीक करिे के 

मलए छेद पंच, ररिेदटगं पंच, 
प्रेस बटि पंच का उपयोग 
करें, बटि दबाएं। 

33. ककिारे रंग और पररष्ट्करण. 
34. दट्रमिगं और पररष्ट्करण. 

बटि पंच, क्रीसर, ग्स्िंग िशीि 
फ्लैट बेड और पोस्ट बेड का 
उपयोग। 
क्रीग्जंग टूल. कायष टेबल कदटगं 
टेबल. 
मसलाई, दट्रमिगं और 
पररष्ट्करण। 

जेंट्स बेल्ट; 
35. आिश्यक साििी, सहायक 

उपकरण का चयि। 
36. घटकों को (पैटिष) लंबाई 

और चौडाई के अिुसार 
काटें। 

37. घटकों को धचपकािा और 
संयोजि करिा। 

38. मसलाई. 
39. नछद्रण. 
40. संलग्ि बकसुआ, लूप. 
41. ककिारे पर पररष्ट्करण और 

क्रीग्जंग। 
42. दट्रमिगं और पररष्ट्करण. 

िापिे िाला फीता, काटिे िाला 
चाकू, स्टील स्केल, मसल्िर 
पेंमसल, हथौडा, फोग्ल्डगं हथौडा, 
कैं ची, सूआ, छेद पंच, प्रेस 
बटि पंच, क्रीसर, ग्स्िंग िशीि 
फ्लैट बेड और पोस्ट बेड का 
उपयोग। 
क्रीग्जंग उपकरण. 
कू्र पंच. 
काि की िेज काटिे की िेज. 
बकल, लूप. 

व्यािसानयक 
कौशल 30 

चिडे के सािाि को 
पररष्ट्कृत करिे के 

43. प्राचीि उपचार। चिडे के 
उत्पादों की उभार और 

पररष्ट्करण प्रकक्रयाएाँ, घषषण और 
उिका वििरण। पररष्ट्करण िें 
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घंटे. 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 06 घंटे 

मलए उभारिे की 
उधचत प्रकक्रया 
अपिाएं । 

पररष्ट्करण। 
44. चिडे के विमभन्ि प्रकारों 

की सफाई एिं चिकािे की 
विधधयााँ तथा उिकी 
विधधयााँ। 

45. निशाि और दाग-धब्ब-े
उिकी प्रकृनत और हटािे 
की प्रकक्रया। 

46. कलात्िक चिडे के काि, 
िॉडमलगं, िॉडमलगं के 
अिुप्रयोग, उभार, उभरे हुए 
चिडे के सािाि पर 
अभ्यास। 

47. चिडे के काि िें प्रयुक्त 
ग्स्पररट रंग।  

प्रयुक्त िोि और स्याही, उिके 
िाि और अिुप्रयोग। 
 
कलात्िक चिडे के काि, 
िॉडमलगं, िॉडमलगं के प्रकार, 
उभार, उभरे हुए चिडे के 
सािाि का ज्ञाि। चिडे के 
काि िें इस्तेिाल होिे िाले 
ग्स्पररट रंग। 

व्यािसानयक 
कौशल 70 
घंटे. 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 18 घंटे 

 

विमभन्ि चिडे के 
सािाि जैस ेबटुआ, 
िदहलाओं के क्लच 
पसष और पुरुषों के 
बेल्ट का उत्पादि 
करिे के मलए 
विमभन्ि छोटे चिडे 
के िाप का चयि 
करें और प्रदशषि 
करें । 

बटुआ 
48. बटुए के मलए आिश्यक 

साििी और सहायक 
उपकरण का चयि करें। 

49. आिश्यक घटकों के मलए 
पैटिष बिािा। 

50. घटकों को पैटिष के अिुसार 
काटें। 

51. घटकों को िोडिे के मलए 
ग्स्कविगं ककिारा। 

52. घटक तैयार करें. 
53. घटकों को धचपकािा और 

संयोजि करिा। 
54. मसलाई बटुआ. 

िापिे िाला फीता, काटिे िाला 
चाकू, स्टील स्केल, मसल्िर 
पेंमसल, हथौडा, फोग्ल्डगं हथौडा, 
कैं ची, सूआ, छेद पंच, प्रेस 
बटि पंच, क्रीसर, ग्स्िंग िशीि 
फ्लैट बेड और पोस्ट बेड का 
उपयोग। 
 
रैम्पी, ग्स्कविगं िशीि 
काि की िेज काटिे की िेज 
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55. दट्रमिगं और पररष्ट्करण. 
मदहिाओं का क्िच पसष 
56. िदहलाओं के क्लच पसष के 

मलए आिश्यक साििी और 
सहायक उपकरण का चयि 
करें। 

57. आिश्यक घटकों के मलए 
पैटिष बिािा। 

58. पैटिष के अिुसार घटकों को 
काटिा। 

59. घटकों को िोडिे के मलए 
ग्स्कविगं ककिारा। 

60. घटकों को तैयार करिा, 
जेब बिािा, ग्जप लगािा। 

61. ग्लविगं और घटकों को 
इकट्ठा करिा। 

62. मसलाई. 
63. प्रेस बटि पंच द्िारा छेद 

पंधचगं और बटि कफग्क्संग। 
64. दट्रमिगं और पररष्ट्करण. 

िापिे िाला फीता, काटिे िाला 
चाकू, स्टील स्केल, मसल्िर 
पेंमसल, हथौडा, फोग्ल्डगं हथौडा, 
कैं ची, सूआ, छेद पंच, प्रेस 
बटि पंच, क्रीसर, ग्स्िंग िशीि 
फ्लैट बेड और पोस्ट बेड का 
उपयोग । 
रैम्पी, ग्स्कविगं िशीि 
काि की िेज काटिे की िेज 
 

पुरुर्ों की बेल्ट 
65. पुरुषों के बेल्ट के मलए 

आिश्यक साििी और 
सहायक उपकरण का चयि 
करें। 

66. आिश्यक घटकों के मलए 
पैटिष बिािा। 

67. आिश्यक लंबाई और चौडाई 
(पैटिष) के मलए पट्दटयााँ 

िापिे िाला फीता, काटिे िाला 
चाकू, स्टील स्केल, मसल्िर 
पेंमसल, हथौडा, फोग्ल्डगं हथौडा, 
कैं ची, सूआ, छेद पंच, प्रेस 
बटि पंच, क्रीसर, मसलाई 
िशीि फ्लैट बेड और पोस्ट 
बेड का उपयोग। 
 
रैम्पी, ग्स्कविगं िशीि कू्र पंच। 
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काटिा। 
68. घटकों को िोडिे के मलए 

ग्स्कविगं ककिारा। 
69. सुदृढीकरण के साथ पट्दटयों 

को ग्लविगं और संयोजि 
करिा। 

70. मसलाई बेल्ट. 
71. पुिः गीला करके तथा ररिेट 

पंच द्िारा बकल और लूप 
को पंच करिा। 

कायष टेबल और कदटगं टेबल 
 

व्यािसानयक 
कौशल 48 
घंटे. 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 12 घंटे 

चिडे की विमभन्ि 
स्थािापन्ि 
सािधियों की 
पहचाि, अिुप्रयोग 
विधध और उिके 
उपयोग। 

72. चिडे की विमभन्ि 
स्थािापन्ि सािधियों के 
उपयोग और अिुप्रयोग की 
विधध पर अभ्यास। 

चिडे की विमभन्ि स्थािापन्ि 
सािधियों स ेपररधचत करािा - 
उिकी पहचाि, प्रकार, 
विशेषताए,ं अिुप्रयोग विधध 
और उिके उपयोग। 
 

व्यािसानयक 
कौशल 70 
घंटे. 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 24 घंटे 
 

ककफायती कटाई के 
मलए विधध लागू करें 
और गुणित्ता 
नियंत्रण पहलू को 
देखते हुए उत्पादि 
लागत की गणिा 
करें । 
 

73. विमभन्ि उत्पादों के मलए 
चिडे और अस्तर की 
कटाई का ककफायती 
सिायोजि। 

74. लागत पत्रक तैयार करिा। 
75. उपभोग एिं अपव्यय 

साििी की गणिा। 

अपव्यय, उसका अिुपात और 
सीिाएाँ। अपमशष्ट्टों की कटाई 
और उिका उपयोग। भंडारण 
के मलए विमभन्ि प्रकार के 
उपचार। कच्चे िाल का 
संरक्षण और भंडारण। 

76. चिडा उत्पादों का गुणित्ता 
नियंत्रण और निरीक्षण। 

77. तैयार उत्पादों की लागत 
और उिके विक्रय िूल्य, 
ओिरहेड लागत और उिके 
वितरण पर अभ्यास । 

चिडे की िस्तुओं के तैयार 
उत्पादों की पैककंग और 
अिेषण।  
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78. ककसी भी चिडा उद्योग के 
मलए न्यूिति एक परीक्षण 
प्रयोगशाला की आिश्यकता 
निददषष्ट्ट है। 

व्यािसानयक 
कौशल 48 
घंटे. 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 12 घंटे 

सुरक्षा सािधानियों 
का पालि करते हुए 
अिुभाग के औजारों 
और उपकरणों का 
रखरखाि करें । 

79. व्यािहाररक प्रमशक्षण से 
पररधचत होिा, अिुभाग के 
औजारों और उपकरणों का 
रखरखाि और संचालि 
करिा। 

80. विमभन्ि िशीिों के 
संचालि, देखभाल और 
उपयोग स ेपररधचत होिा। 

81. चिडे की िस्तुओ ंके मलए 
िानंछत विनिदेश के अिुसार 
औजारों और उपकरणों की 
पहचाि करें। 

82. विमभन्ि िशीिों का 
नििारक रखरखाि करिा। 

83. विमभन्ि प्रकार के औजारों 
और उपकरणों के विमभन्ि 
भागों, उिके कायष और 
संचालि की पहचाि करें। 

विमभन्ि चिडे के सािाि 
उत्पादों के नििाषण के मलए 
आिश्यक िशीि, उपकरण और 
त्रबजली से चलिे िाली िशीि 
का ज्ञाि। विद्युत चामलत 
उपकरणों का ज्ञाि। 

व्यािसानयक 
कौशल 100 
घंटे. 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 24 घंटे 

 

चिडे के सािाि 
बिािे के मलए 
उपयोग ककए जािे 
िाले विमभन्ि 
औजारों, िशीिों 
और उपकरणों की 
पहचाि, संचालि, 

84. दकुाि िें उपयोग ककये 
जािे िाले विमभन्ि हस्त 
औजारों पर कायष करिे का 
अभ्यास। 

85. स्टोर स ेउपकरणों की 
इंडेंदटगं प्रकक्रया का 
अिुप्रयोग। 

अिुभाग िें प्रमशक्ष ुद्िारा 
उपयोग ककए जािे िाले हस्त 
औजारों की पहचाि, उिके 
प्रकार, उपयोग, िाि और 
कायष, पकडिे की प्रकक्रया। 
सािान्य चिडे के काि िें 
प्रयुक्त िशीिें और सुइयां, 
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सिस्या नििारण 
और रखरखाि 
करिा । 

86. विमभन्ि िशीिों एि ं
उपकरणों से संबंधधत 
पररचालि प्रकक्रया स े
पररधचत करािा। 

87. सािान्य िशीि दोषों का 
सुधार। 

उिका िािकरण और वििरण, 
संचालि मसद्धांत और 
उपयोग। 

88. हाथ के औजारों, िशीिों 
और उपकरणों की देखभाल 
और रखरखाि। 

89. सुरक्षा सािधानियााँ। इसका 
िहत्ि, दकुािों की साफ-
सफाई। 

90. औजारों, चाकुओं एि ंअन्य 
काटिे िाले औजारों की 
धार तेज करिा, औजारों 
को पकडिे की विधध एिं 
प्रकक्रया। 

चिडा बिािे िें प्रयुक्त विशेष 
औजार, उिके प्रकार, उपयोग 
और िे साििी ग्जिसे िे 
बिाये जाते हैं। उिके िाि 
और कायष। चिडे की िस्तुओं 
के नििाषण िें प्रयुक्त विमभन्ि 
औजारों की विमशष्ट्टताएाँ- उिका 
िािकरण और वििरण। 

व्यािसानयक 
कौशल 60 
घंटे. 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 18 घंटे 

उपयुक्त चिडा और 
सजािटी साििी का 
चयि करें और 
गुणित्ता िापदंडों का 
पालि करते हुए 
विद्युत और 
हस्तचामलत िशीिों 
का उपयोग करके 
विमभन्ि चिडे की 
िस्तुएं तैयार करें । 

91. चिडा काटिे के मलए 
उपकरण का चयि करें। 

92. औजारों की तैयारी और धार 
लगािा। 

93. चिडे के दोषों को धचग्नित 
करें और दोषों से बचें। 

94. पट्दटयााँ काटिे की िशीि 
की जााँच करें और उसे 
तैयार करें। 

95. पट्दटयों को आिश्यक 
चौडाई िें काटिे के मलए 
िशीि िें आिश्यक 

विमभन्ि प्रकार की चिडे की 
मसलाई के मलए उपयोग की 
जािे िाली विमभन्ि प्रकार की 
िशीिों का वििरण। विमभन्ि 
कफदटगं जैस ेकक ताले, हडषल, 
कैिर, रोलसष, फास्टिर, दटका, 
बकल, ररिेट्स आदद का 
वििरण। 
चिडे की िस्तुओ ंके नििाषण 
िें प्लेदटगं की पहचाि और 
उिकी गुणित्ता का िूल्यांकि 
तथा उधचत उपयोग। विमभन्ि 
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सिायोजि करें। 
96. पट्दटयााँ काटें और गुणित्ता 

की जााँच करके बंडल तैयार 
करें। 

97. हाइड्रॉइड ग्क्लककंग प्रेस 
िशीि की जांच करें और 
उसे तैयार करें। 

98. चिडे के दोषों को धचग्नित 
करें और दोष को ठीक करें। 

99. कदटगं डाई की जांच करें. 
100. ग्क्लक ककए गए घटकों 

की गुणित्ता की जांच करें 
और अच्छी तरह से बंडल 
करें। 

101. विमभन्ि सजािटी 
साििी की पहचाि करें 
और चयि करें 

तािे:- 
102. आकार, आकृनतयााँ और 

शैली. 
103. चिडे के उत्पादों का 

चयि जीिि भाषा, ढाला 
चिडे के सािाि, शॉट केस 
ददखता है, दस्तािेज केस 
ददखता है, कैिरा केस 
ददखता है विशेष चिडे के 
सािाि , ग्जप ददखता है, 
इिेिेदटि स्िैप, ग्क्लप 
ददखता है। 

सजािटी साििी और उपयोग।  
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फे़्रम:- 
104. विमभन्ि प्रकार के फे्रि 

तैयार करें और उिका 
अभ्यास करें। 

105. आकार, आकृनत और 
शैली और धातु जैस ेस्टील, 
पीतल, चांदी, प्लाग्स्टक। 

106. िदहलाओं के हैंड बैग, 
पसष, पाउच, हैंड बैग जैस े
चिडे के उत्पादों का चयि। 

पट्दटयााँ कफदटगं:- 
107. पट्दटयों की कफदटगं के 

मलए विमभन्ि आकार, 
आकृनत और शैमलयों तथा 
धातु का अभ्यास करें। 

108. आकार, आकृनतयााँ और 
शैमलयााँ तथा धातु जैस े
स्टील, पीतल, चांदी, 
प्लाग्स्टक। 

109. चिडे के उत्पादों का 
चयि. 
(a) हैंडल और कंधे की 

पट्दटयों को ठीक करिे 
के मलए अंगूठी। 

(b) बेल्ट बकल का उपयोग 
पुरुषों की बेल्ट, 
िदहलाओं की बेल्ट, 
पाउच और भीख िांगिे 
िें ककया जाता है। 
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(c) रोलर बकल का उपयोग 
स्कूल बैग और िदहलाओं 
के बैग िें ककया जाता 
है। 

110. ब्रीफकेस, सौंदयष प्रसाधि, 
आभूषण बॉक्स और िॉलेट 
पासपोटष किर िें उपयोग 
ककए जािे िाले विमभन्ि 
दटका का चयि करें और 
उिका उपयोग करें। 

111. विमभन्ि आकार और 
शैली के फास्टिरों की 
पहचाि करें जैस ेकक ररिेट, 
ररिेट बॉटम्स, आईलेट्स, 
स्टड्स, प्रेस बॉटम्स, ग्जप, 
िेल क्रो और कॉडषलेस। 

व्यािसानयक 
कौशल 48 
घंटे. 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 12 घंटे 

चिडे की िस्तुओं 
के उत्पादि िें 
संचालि का 
अिुक्रि लागू करें। 

112. संचालि के मलए उधचत 
उपकरणों का चयि और 
संचालि िें सािधानियां। 

113. विमभन्ि गुणित्ता िाले 
चिडे, िेड, आकार, रंग 
और अिाज मिलाि का 
चयि। 

114. िौकरी के अिुसार 
उत्पाद बिािे का ड्रा और 
डडजाइि। 

115. पैटिष घटकों के ऊपरी 
भाग को बिािा और 
काटिा, अस्तर सुदृढीकरण। 

हाथ से थ्रौंधगगं, थ्रौंधगगं के 
प्रकार, डडजाइनिगं, रंगाई के 
तरीके आदद। चिडे के सािाि 
िें चिडे की पट्दटयों का 
प्रयोग। 
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116. पैटिष के अिुसार चिडे 
की कटाई, अस्तर, 
सुदृढीकरण तैयार करें और 
अभ्यास करें। 

117. स्काइविगं और विभाजि 
के मलए आिश्यक घटक की 
योजिा बिाएं और उसे 
तैयार करें। 

118. गुणित्ता की जााँच की 
गई. 

 
संयोजन शसिाई 
119. कायष बेंच पर धचपकिे 

िाला अिुप्रयोग और घटकों 
को जोडिा, नछद्रण, 
ररिेदटगं, आईलेदटगं, बटि 
कफग्क्संग, लाइनिगं और 
गसेट बिािा, हैंडल बिािा 
आदद का अभ्यास करिा। 

120. िशीि फ्लैट बेड और 
पोस्ट बेड द्िारा मसलाई 
घटकों के विमभन्ि प्रकारों 
की पहचाि करें। 

121. दाग-धब्बों को साफ 
करिे, झुररषयों को हटािे के 
मलए उपकरणों को िोडकर 
सफाई की योजिा बिाएं 
और उसे व्यिग्स्थत करें। 

122. धागे की दट्रमिगं, बनििंग 
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और कफनिमशगं करें। 
123. िाप तु्रदट का निधाषरण 

करें, गुणित्ता की जांच करें 
और पैककंग के साथ कायष 
अिुपालि की योजिा 
बिाएं। 

व्यािसानयक 
कौशल 150 
घंटे. 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 54 घंटे 

 

चिडे के सािाि 
बिािे के मलए 
प्रयुक्त विमभन्ि 
औजारों, िशीिों 
और उपकरणों की 
पहचाि, संचालि, 
सिस्या नििारण 
और रखरखाि 
करिा। 

124. विमभन्ि िशीिों के 
सािान्य संचालि की 
कायषशील ग्स्थनत को सिय 
पर साफ और धचकिा 
करिा तथा काि करिे के 
बाद उस ेढक देिा। 

125. विमभन्ि प्रकार की 
ग्स्िंग िशीि के नििाषण 
एिं संचालि का अध्ययि 
करें। 

126. िोटर और िशीिों की 
पहचाि करिा और उिका 
रखरखाि तथा नििारक 
रखरखाि करिा। 

127. विमभन्ि भागों, इसके 
कायष और हैंडल व्हील पर 
टाइट क्लच के संचालि 
तथा विमभन्ि प्रकार के 
एडजस्ट बेल्ट की पहचाि 
करें। 

128. विमभन्ि सुई धागा 
तोडिे, बॉत्रबि धागा तोडिे 
और धागा लूप के उपयोग 

क्रोि चिडा, सूटकेस चिडा, 
उभरा हुआ चिडा, सट्टेबाजी 
चिडा, उद्योग के मलए चिडा 
चिडे के सािाि। िशीिों, 
उपकरणों और औजारों की 
सािान्य रखरखाि प्रणाली। 
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का अभ्यास। 
129. िशीि की जांच करें और 

खराबी ढंूढें तथा सही प्रेशर 
फुट का उपयोग करें। 

130. विमभन्ि प्रकार के चिडे 
के सािाि की सािान्य 
िरम्ित। 

131. विमभन्ि प्रकार की 
िरम्ित जैस ेग्जप और 
रिर, कट का आकार और 
आकृनत तथा ओिरलैवपगं 
भत्ता की पहचाि करें। 

132. आकार, आकृनत, 
िशीनिगं के उपयुक्त 
साििी के पैच पर नििाषण 
दोष की जांच करें और 
आकृनत और ओिरलैवपगं 
भते्त के अिुसार नििाषण 
दोष की जांच करें। 

133. चिडे के बैग के गसेट 
आकार िें क्षनत की योजिा 
बिाएं और तैयारी करें। 

134. चिडे के बैग के निचले 
दहस्से िें हुई क्षनत का 
रखरखाि करें। 

135. कंधे की पट्दटयों, डी 
ररगं सपोटष की जांच करें 
और डी ररगं के आकार के 
अिुसार तैयारी करें। 

िाखणग्ज्यक गणिा - तैयार 
उत्पादों की लागत और उिकी 
त्रबक्री कीितें। ओिरहेड लागत 
और उत्पादि पर उिका 
वितरण। 
तैयार उत्पादों का विपणि। 
विक्रय पद्धनतयााँ। 
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136. यात्रा बैग के हैंडल की 
क्षनत/नििाषता दोष की जांच 
करें और डी ररगं और 
ग्स्ट्रप्स के अिुसार 
उपयुक्त साििी िें हैंडल 
तैयार करें और ररिेट और 
ररिेट पंच द्िारा हैंडल 
कफट करें। 

137. होल्डॉल, त्रबस्तर रोल, 
िेमलस काटिा और 
मसलिा। 

138. विमभन्ि प्रकार की 
साििी का चयि आिश्यक 
है। 

139. विमभन्ि सािधियों और 
बैग भाग अस्तर ग्जप 
धािक कफग्क्संग की 
पहचाि करें। 

140. संतुलि के मलए आगे 
और पीछे के भाग पर 
कफग्क्संग टेप कोड की 
योजिा बिाएं और कें द्र 
त्रबदं ुको धचग्नित करें। 

141. ग्जप गसेट और 
लाइनिगं के साथ निरंतर 
गसेट का अभ्यास करें और 
तैयारी करें। 

142. डी ररगं सिथषि के साथ 
गसेट के दोिों तरफ डी 

विमभन्ि चिडे की िस्तुओं के 
मलए चिडे का चयि, विमभन्ि 
िस्तुओ ंके मलए प्रयुक्त चिडे 
के प्रकार और उिकी 
विशेषताएं। 
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ररगं को पहचािें और उसे 
ठीक करें। 

143. पीछे के भाग और 
साििे के भाग पर 
कफग्क्संग गसेट की योजिा 
बिाएं और तैयार करें, 
िशीनिगं कें द्र संतुलि त्रबदं ु
को धचग्नित करें। 

144. सोल्डर ग्स्ट्रप्स तैयार 
करें और डी ररगं 
सिायोज्य बकल पर 
कफग्क्संग करें। 

145. दट्रमिगं करें. 
146. लैपटॉप के अस्तर के 

मलए फोि शीट िेल्क्रो 
ग्स्ट्रप्स बेल्ट के साथ 
तैयार करें और पीछे के 
दहस्से पर संलग्ि करें। 

147. त्रबस्तर की भूमिका 
चौडाई, लंबाई, ऊंचाई के 
अिुसार विमभन्ि कदटगं 
आिश्यक साििी की 
पहचाि करें। 

148. हैंडल बेल्ट लूप्स और 
लुढका बकसुआ और िैं दे 
के साथ बेल्ट के साथ 
िापस भाग तैयार करें। 

149. िध्य फ्लैप िें फ्लैप या 
ग्जप के साथ साििे का 
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भाग तैयार करें। 
150. पीछे के भाग पर 

धचग्नित केग्न्द्रत संतुलि 
िोच पर संलग्ि गसेट। 

151. गसेट पर साििे की 
ओर जोडा गया। त्रबस्तर के 
रोल के ककिारों के चारों 
तरफ कपास या िायलॉि 
बेल्ट का उपयोग ककया 
जाएगा। 

152. विनििाषण के दौराि 
निरीक्षण करें। 

153. घदटयापि के मलए 
विश्लेषण, दोष विश्लेषण 
और ककसी भी गलती को 
सुधारिे के मलए कारषिाई।  

154. सािाि के विनििाषण के 
विमभन्ि चरणों िें यांत्रत्रक 
संचालि (ग्क्लककंग, 
ग्स्प्लदटगं स्क्यूइंग, स्टै्रप्स 
कदटगं और कुछ िांछिीय 
गुण प्रदाि करिे के मलए 
उपयोग की जािे िाली 
िशीि की विविधता 
शामिल है)। 

155. सही ढंग से कटे हुए 
घटकों और गुणित्ता के 
अिुसार सटीक कटौती करें। 

156. संयोजि:- गुणित्तापूणष 

चिडे की िस्तुओं के विनििाषण 
िें चढािा की पहचाि और 
उिकी गुणित्ता का िूल्यांकि 
तथा उधचत उपयोग। 
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कायष का निरीक्षण एि ं
विश्लेषण करिा तथा 
कारषिाई करिा। 

157. कफदटगं, लाइनिगं और 
सहायक उपकरण की 
प्रयुक्त ब्रांडडे गुणित्ता जो 
लंबे सिय तक चलती है, 
सुचारू रूप से कायष करती 
है, विशेष रूप से कफदटगं 
को फीका पडिे और आराि 
करिे के मलए पुिः आरंभ 
ककया जािा चादहए। 

158. उधचत ढंग से मसलाई, 
पयाषप्त िजबूती, मसलाई की 
उपग्स्थनत और खखचंाि की 
लंबाई के विनिदेश के साथ 
मिलाि िाले टे्रडों और टे्रडों 
की संख्या का उपयोग 
ककया गया। 

159. दट्रमिगं और कफनिमशगं 
की तैयारी। 

160. प्रथि प्रचालि से लेकर 
तैयार उत्पाद तक की 
प्रकक्रया के दौराि गुणित्ता 
की नियमित जांच की गई, 
तथा दोष को दरू करिे के 
मलए प्रकक्रयाएं अपिाई गईं। 

161. यादृग्च्छक जांच की गई 
तथा ििूि ेके अिुसार 
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जांच की गई। 
व्यािसानयक 
कौशल 48 
घंटे. 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 12 घंटे 

विमभन्ि विद्युत 
उपकरणों की 
पहचाि करिा और 
उिका उपयोग 
करिा तथा विमभन्ि 
प्रकक्रयाएं करिा 
(हाइड्रोमलक कदटगं 
और ग्क्लककंग, 
स्टै्रप्स कदटगं, 
ग्स्प्लदटगं, 
एम्बॉमसगं, 
सीिेंदटगं, ग्जगजैग 
ग्स्िंग िशीि और 
फ्लैट बेड, पोस्ट बेड 
मसलाई िशीिें ।) 

162. ग्क्लककंग िशीि के 
विमभन्ि भागों और 
अिुभागों की पहचाि करें। 

163. चिडे के सािाि का 
उत्पादि करिे के मलए 
हाइड्रोमलक कदटगं और 
ग्क्लककंग िशीि का 
संचालि करिा । 

164. विमभन्ि भागों की 
पहचाि करें और उधचत 
अिुक्रि के साथ पट्टा 
काटिे की िशीि का 
संचालि करें। 

165. विमभन्ि भागों की 
पहचाि करें, कायष करें और 
उधचत क्रि के साथ 
विभाजि िशीि का 
संचालि करें। 

166. हाइड्रोमलक एम्बॉमसगं 
िशीि के विमभन्ि भागों, 
कायों को पहचािें और 
उधचत अिुक्रि के साथ 
उसका संचालि करें। 

167. विमभन्ि भागों की 
पहचाि, कायष और उधचत 
अिुक्रि के साथ सीिेंदटंग 
प्रेस िशीि का संचालि 
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करिा। 

168. विमभन्ि भागों की 
पहचाि करें, कायष करें और 
उधचत क्रि के साथ ग्जग-
जैग का संचालि करें। 

169. विमभन्ि भागों की 
पहचाि, कायष और उधचत 
अिुक्रि के साथ बेड एिं 
पोस्ट बेड मसलाई िशीि 
का संचालि करिा। 

परियोजना कायष/ औद्योधगक दौिा 

व्यापक क्षेत्र: 

a) ििीि डडजाइिों सदहत चिडे की िस्तुओं की तैयारी। 
b) लेदर गुड्स मेकर व्यापार िें प्रयुक्त विमभन्ि िशीि/उपकरण का ब्लॉक आरेख। 
c) चिडा उत्पादों की गुणित्ता नियंत्रण की योजिा बिािा और उसका कायष करिा। 
d) लागत पत्रक तैयार करिा, उपभोग एिं अपव्यय साििी की गणिा करिा। 
e) उद्यिी विकास पर प्रमशक्षण ताकक प्रमशक्षु अपिा लघु उद्योग शुरू करिे िें सक्षि हो सकें । 
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मुख्य कौिि के शिए पाठ्यक्रम 
 

1. रोजगार योग्यता कौशल (सभी टे्रडों के मलए सािान्य) (120 घंटे) 
 

 

सीखिे के पररणाि, िूल्यांकि िािदंड, पाठ्यक्रि और कोर कौशल विषयों की टूल सूची जो टे्रडों के 
एक सिूह के मलए सािान्य है, www.bharatskills.gov.in / dgt.gov.in पर अलग स ेउपलब्ध कराई 
गई है। 

  

http://www.bharatskills.gov.in/
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उपकिण एव ंसाजो-सामान की सूची 
लेदर गुड्स मेकर (20 उम्मीदवािों के बैच के शिए) 

क्र. 
सं. 

औजािों औि उपकिणों का नाम ववननदेि मात्रा 

ए. प्रशिकु्ष टूि ककट 
1.  पॉलीप्रोवपलीि बोडष 40 x 40 x 10 सेिी 21 िग. 
2.  लडकी का ब्लॉक 30 x 10 x 10 सेिी 21 िग. 
3.  लकडी का क्लैंप िािक आकार 21 िग. 
4.  गुनिया 

 
21 िग. 

5.  कम्पास 
 

21 िग. 
6.  डडिाइडर 20 मििी 21 िग. 
7.  कैं ची 150 मििी 21 िग. 
8.  कैं ची 300 मििी 21 िग. 
9.  ग्जग-ग्जग काटिे के मलए कैं ची 200 मििी 21 िग. 
10.  निशािची 6" 21 िग. 
11.  हथौडा बडा  21 िग. 
12.  हथौडा छोटा  21 िग. 
13.  िदहलाओं चंुबकीय हथौडा 10 सेिी. 21 िग. 
14.  लकडी का हथौडा  21 िग. 
15.  आंखें 10 सेिी 21 िग. 
16.  लौह क्रीजर दोगुिा  21 िग. 
17.  लकडी का के्रसर एकल  21 िग. 
18.  लकडी का क्रीजर दोगुिा  21 िग. 
19.  रैग्म्पस  21 िग. 
20.  घुिािदार रैंवपस  21 िग. 
21.  कंुद सुई  21 िग. 
22.  मसलाई अंकि सुई  21 िग. 
23.  खुरचि ेका औजर  21 िग. 
24.  घूंस े 1, 3, 4 21 िग. 

ANNEXURE-I 
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बी. दकुान उपकिण औि साजो-सामान 
25.  पंच सेट क्रिांक 1 से 10 07 िग. 
26.  घूित ेहुए घूंस े

 
02 सेट 

27.  पंच (धातु शीट / पट्टी िें छेद 
करिे के मलए) 

2 मििी 07 िग. 

28.  फाइल फ्लैट ककसी ि ककसी 90 मििी 07 िग. 
29.  मसलाई कंघी - मिधश्रत 1, 2 और 3 मििी 07 िग. 
30.  काटिे िाला सरौता 150 मििी 07 िग. 
31.  स्कू्र ड्राइिसष का सेट 

 
02 सेट 

32.  आाँख सेटर िरिे के साथ 
 

07 िग. 

33.  िापिे का टेप (कपास / प्लाग्स्टक) 
- 

2 िीटर लंबा 07 िग. 

34.  अधष-चन्द्राकार रम्पी 
 

07 िग. 
35.  सुए 

 
1 िं. 

36.  स्टील क्लैंप नियि 300 मििी 07 िग. 
37.  स्टील क्लैंप नियि 600 मििी 07 िग. 
38.  आंखें 25 सेिी 01 िग. 
39.  पट्टा कटर 

 
07 िग. 

40.  ग्क्लककंग चाकू 
 

07 िग. 
41.  डडजाइिर चाकू 

 
07 िग. 

42.  निशािची 2" - 3" 07 िग. 
43.  बीडडगं हथौडा (फोग्ल्डगं हथौडा) 

 
07 िग. 

44.  चंुबकीय हथौडा 25 सेिी. 01 िं. 
45.  पैिािे के साथ विभाजक 20 सेिी. 07 िग. 

46.  चिडे की िोटाई िापिे का गेज 
(िाइक्रो) 

 
04िं. 

47.  बेंच िाइस 0 - 100 मििी 04िं. 
48.  चपटी छेिी 20 मििी िाक की चौडाई 04िं. 
49.  सींग ब्योंगी 

 
04िं. 

50.  हील आयरि इलेग्क्ट्रक 
 

02 िं. 
51.  फ्रें च िक्र सेट 

 
02 सेट 

52.  
िॉडमलगं टूल सेट (टे्रसर और 
िॉडलर िीिर और टूल, पोकष र 
िेकर) 

 
02 सेट 

53.  गोंद कंटेिर और गोंद ब्रश 
 

12 िग प्रत्येक 
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54.  प्रेस (लोहा) 
 

02 िं. 
55.  रखरखाि उपकरण 

 
02 सेट 

सी. सामान्य मिीनिी की सूची 
56.  काडष बोडष काटिे की िशीि 900 मििी (पािर संचामलत) 01 िं. 

57.  
मसलाई िशीि टे्रडल संचामलत 
फ्लैटबेड (एकल सुई क्षिता) पािर 
संचामलत 

 
07 िग. 

58.  मसलाई िशीि त्रबजली संचामलत 
भारी शुल्क 

 
01 िं. 

59.  विभाजि िशीि ऊपरी 
 

01 िं. 
60.  िुद्रांकि डाई िशीि 

 
01 िं. 

61.  िुद्रांकि िशीि तामलका प्रकार 
 

01 िं. 
62.  मसलेंडर त्रबस्तर मसलाई िशीि 

 
01 िं. 

63.  पोस्ट बेड मसलाई िशीि 
 

01 िं. 
64.  ग्जग-जैग मसलाई िशीि 

 
01 िं. 

65.  ग्स्कविगं िशीि 
 

01 िं. 
66.  पट्टा काटिे की िशीि  01 िं. 
67.  एज फोग्ल्डगं िशीि  01 िं. 
68.  रोलर  01 िं. 
69.  विभाजि िशीि िीचे  01 िं. 
70.  हाथ आाँख लेदटगं िशीि  01 िं. 
71.  िीचे सेदटगं िशीि  01 िं. 
72.  इंटर लॉक िशीि  01 िं. 
73.  एज कलररगं िशीि  01 िं. 
74.  ग्क्लककंग िशीि  01 िं. 
डी. दकुान का फनीचि औि सामग्री 
75.  लकडी के ऊंचे स्टूल 450 मििी 21 िग. 
76.  कायष डेस्क 

 
21 िग. 

77.  कायष बेंच 
 

07 िग. 
78.  अलिारी 

 
02 िग. 

79.  शो केस 
 

01 िं. 
80.  प्रमशक्षक की िेज और कुसी 

 
01 सेट 

 
दटप्पणी: - 
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1. सभी उपकरण और औजार बीआईएस विनिदेश के अिुसार खरीदे जािे हैं। 
2. कक्षा कक्ष िें इंटरिेट सुविधा उपलब्ध करािा िांछिीय है। 

  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

  



 

47 
 

लेदर गुड्स िेकर 

ANNEXURE-II 

 

 

डीजीटी पाठ्यक्रि को संशोधधत करिे िें योगदाि देिे िाले उद्योगों, राज्य निदेशालयों, 
व्यापार विशेषज्ञों, डोिेि विशेषज्ञों और अन्य सभी लोगों के योगदाि को ईिािदारी से स्िीकार 
करता है। डीजीटी द्िारा निम्िमलखखत विशेषज्ञ सदस्यों को विशेष धन्यिाद ददया जाता है 
ग्जन्होंिे इस पाठ्यक्रि िें बहुत योगदाि ददया है। 

चमडा सामान ननमाषता व्यापाि के पाठ्यक्रम को अंनतम रूप देने के शिए उपक्स्थत वविेर्ज्ञ 
सदस्यों की सूची 

क्र. स.ं 
नाम औि पदनाम 

श्री/श्री/सुश्री 
संगठन दटप्पणी 

1.  दीपांकर िग्ल्लक, प्रमशक्षण 
निदेशक 

डीजीईएंडटी, िई ददल्ली अध्यक्ष 

2.  सुखदेि मसहं, संयुक्त निदेशक एटीआई- कािपुर सदस्य 
3.  पीएि यादि, उप निदेशक एटीआई- कािपुर सदस्य 
4.  एसके मसहं, प्राचायष राजकीय चिडा संस्थाि कािपुर सदस्य 
5.  इरसाद मिजाष, िामलक मिजाष इंटरिेशिल, कािपुर सदस्य 

6.  डीएि स्िािी, व्याख्याता राजकीय चिडा संस्थाि कािपुर सदस्य 
7.  िरेश कुिार, व्याख्याता राजकीय चिडा संस्थाि कािपुर सदस्य 
8.  एचएस निगि, VI एटीआई कािपुर सदस्य 
9.  पीके भट्टाचायष, िैज्ञानिक सेंट्रल लेदर सदस्य 
10.  सुिि चटजी, व्याख्याता एचबीटीआई कािपुर सदस्य 
11.  किषल एस.हक, वप्रमंसपल मिजाष फाउंडेशि सदस्य 
12.  सुरेश कुिार, तकिीमशयि मिजाष फाउंडेशि सदस्य 
13.  सुहैल अहिद, पयषिेक्षक मिजाष फाउंडेशि सदस्य 
14.  सतीश कुिार, िररष्ट्ठ 

पयषिेक्षक 
इंटरिेशिल मलमिटेड सदस्य 

15.  अमभिंदि कुिार, प्रभारी 
िैज्ञानिक 

सीएसआईआर-कें द्रीय चिडा 
अिुसंधाि संस्थाि, अहिदाबाद 

सदस्य 

मौजूदा सीटीएस के पाठ्यक्रम को एनएसक्यूएफ अनुपािन में अंनतम रूप देने के शिए कायषिािा 
में र्ाग िेने वािे सदस्यों की सूची 
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1.  एसए पांडि, क्षेत्रीय उपाध्यक्ष। 
निदेशक 

डी.ई.टी., गुजरात अध्यक्ष 

2.  एल.के.िुखजी, 
प्रमशक्षण उप निदेशक 

सीएसटीएआरआई, कोलकाता-91 सदस्य 

3.  अशोक राढी, 
प्रमशक्षण उप निदेशक 

एटीआई-ईपीआई, देहरादिू सदस्य 

4.  एि. िाथ, 
प्रमशक्षण के सहायक निदेशक 

सीएसटीएआरआई, कोलकाता-91 सदस्य 

5.  एस. श्रीनििासु, 
प्रमशक्षण के सहायक निदेशक 

एटीआई-ईपीआई, हैदराबाद-13 सदस्य 

6.  शरणप्पा, 
प्रमशक्षण के सहायक निदेशक 

एटीआई-ईपीआई, हैदराबाद-13 सदस्य 

7.  रािकृष्ट्ण गौडा, सहायक 
प्रमशक्षण निदेशक 

एफटीआई, बैंगलोर सदस्य 

8.  गौति दास िोदक, 
प्रमशक्षण के सहायक 
निदेशक/प्रधािाचायष 

आरिीटीआई, कोलकाता-91 सदस्य 

9.  िेंकटेश.च., वप्रमंसपल सरकार. आईटीआई, डॉलीगंज, 
अंडिाि और निकोबार द्िीप 

सदस्य 

10.  ए.के. घाटे, प्रमशक्षण अधधकारी एटीआई, िुंबई सदस्य 
11.  िीबी जुम्ब्रे, प्रमशक्षण 

अधधकारी 
एटीआई, िुंबई सदस्य 

12.  पीएि राधाकृष्ट्णवपल्लई, 
प्रमशक्षण अधधकारी 

सीटीआई, चेन्िई-32 सदस्य 

13.  ए.जयरािि, प्रमशक्षण 
अधधकारी 

सीटीआई चेन्िई-32, सदस्य 

14.  एस. बंद्योपाध्याय, प्रमशक्षण 
अधधकारी 

एटीआई, कािपुर सदस्य 

15.  सुररया कुिारी के, प्रमशक्षण 
पदाधधकारी 

आरिीटीआई, कोलकाता-91 सदस्य 

16.  आरके भट्टाचायष, प्रमशक्षण 
अधधकारी 

आरिीटीआई, त्रत्रिेंद्रि सदस्य 

17.  विजय कुिार, प्रमशक्षण एटीआई, लुधधयािा सदस्य 
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अधधकारी 
18.  अनिल कुिार, प्रमशक्षण 

अधधकारी 
एटीआई, लुधधयािा सदस्य 

19.  सुिील एिके प्रमशक्षण 
अधधकारी 

एटीआई, कोलकाता सदस्य 

20.  देिेंद्र, प्रमशक्षण अधधकारी एटीआई, कोलकाता सदस्य 
21.  आरएि िन्िा, प्रमशक्षण 

अधधकारी 
सीएसटीएआरआई, कोलकाता-91 सदस्य 

22.  श्रीिती। एस. दास, प्रमशक्षण 
अधधकारी 

सीएसटीएआरआई, कोलकाता-91 सदस्य 

23.  पीके बैरागी, प्रमशक्षण 
अधधकारी 

सीएसटीएआरआई, कोलकाता-91 सिन्ियक 

24.  ज्योनत बलिािी, प्रमशक्षण 
अधधकारी 

आरिीटीआई, कोलकाता-91 सदस्य 

25.  प्रग्िा एच.राित, प्रमशक्षण 
अधधकारी 

आरिीटीआई, कोलकाता-91 सदस्य 

26.  सरबोजीत नियोगी, िोकेशिल 
इंस्ट्रक्टर 

आरिीटीआई, कोलकाता-91 सदस्य 

27.  िीलोत्पल साहा, िोकेशिल 
प्रमशक्षक 

आईटीआई, बरहािपुर, िमुशषदाबाद, 
(पग्श्चि बंगाल) 

सदस्य 

28.  विजय कुिार, डाटा एंट्री 
ऑपरेटर 

आरिीटीआई, कोलकाता-91 सदस्य 
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संकेताक्षि 

सीटीएस मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा 
एटीएस प्रमशकु्षता प्रमशक्षण योजिा 

सीआईटीएस मशल्प प्रमशक्षक प्रमशक्षण योजिा 
डीजीटी प्रमशक्षण िहानिदेशालय 

एिएसडीई कौशल विकास और उद्यमिता िंत्रालय 
एिटीसी राष्ट्ट्रीय व्यापार प्रिाणपत्र 
एिएसी राष्ट्ट्रीय मशकु्षता प्रिाणपत्र 

एिसीआईसी राष्ट्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र 
एलडी लोकोिोटर विकलांगता 
सीपी िग्स्तष्ट्क पक्षाघात 
एिडी एकाधधक विकलांगता 
एल.िी. कि दृग्ष्ट्ट 
एचएच सुििे िे कदठि 
पहचाि बौद्धधक विकलागंता 

नियंत्रण रेखा कुष्ट्ठ रोग ठीक हुआ 
एसएलडी विमशष्ट्ट मशक्षण विकलांगताए ं
डीडब्ल्यू बौिापि 
एिआई िािमसक त्रबिारी 
आ एमसड अटैक 

लोक नििाषण 
विभाग 

विकलांग व्यग्क्त 
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